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UVOD

Znacka Norton ma uz vice nez 135 let zkusenosti s dodavkami vysoce
kvalitnich brusnych reseni na radu rtznych trhd. At uz se jedna o
kovovyrobu, vyrobni procesy, prepravu, trh s nahradnimi dily pro

automobily nebo vyrobky pro stavbu a konstrukci, je nasim prvoradym
cilem spokojenost nasich zakaznika.

Nase specializované tymy z globalni sité 60 zarizeni ve vice nez 25 zemich
a bohatymi zkusenostmi sestavily tuto unikatni kompletni priru¢ku pro
vSechna brusiva pouzivané béhem procesu svarovani.

V této prirucce najdete produkty vybrané prednimi odborniky v oboru.

V kazdé fazi doporucujeme reseni pro jednotlivé ¢asti procesu; nabizime
vam nejkvalitnéjsi, nejucinnéjsi a nejefektivnéjsi produkty pro vasi praci.
Nase praktické prehledy procest a komplexni matice produktt vam
pomohou snadno najit spravna reseni znacky Norton.

Jsme tu, abychom vam pomohli zvySit produktivitu a ziskovost vasi firmy,
zprijemnovali kazdy den a spolecné pretvareli svét.

- [N 4
Nenechte si ujit!
Podivejte se na nase produktova videa na YouTube kanale

znacky Norton, vyhledejte Norton Abrasives EMEA a prihlaste
se k odbéru, abyste nikdy nezmeskali nové video.

V brozure hledejte logo YouTubea podivejte
se na produkt v akci

www.nortonabrasives.com




P ﬁ E |—| |_ E D P R O C E S LOJ Objevte videa, tipy a doporuceni nasich odbornikd na adrese:
www.nortonabrasives.com

V této broZure najdete redeni pro kazdy krok procesu svarovani s pouzitim vech tri bézné pramyslové
pouzivanych kovl pro procesy MIG a TIG.

NEREZOVA OCEL HLINIK
TIG SVAROVANI (svarovani wolframovou TIG nebo MIG SVAROVANI
elektrodou v ochranné atmosfére)

UHLIKOVA OCEL
MIG SVAROVANI (svarovani kovd
v ochranné atmosfére)
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JAK POUZIVAT TUTO PRIRUCKU

BAREVNE 0ZNACENi STROJU

Kazdy stroj je barevné oznaceny pro rychlé rozpoznani

UHLOVA BRUSKA RUCNI

MINI BRUSKA BRUSKA S DLOUHYM KRKEM
STROJE SATINEX

BRUSKA

BAREVNE 0ZNACENi PODLE MATERIALU
Kazdy produkt je barevné oznaceny podle vhodnosti pro uhlikovou ocel,
nerezovou ocel nebo hlinik.

UHLIKOVA OCEL NEREZOVA OCEL

ECONOMY

VULCAN

= Exgellent price ¥ | performance ratio

AT

VAR

= Aluminium axidd fgrain lor fast material removal e
= Fasl and controd] Bd cut rate on thick material ﬁ i )4 H
o DOPORUCENI PRO KOVY VELMI
CARBON STEEL o : B itannazin U kazdého produktu je doporuceni, VHODNE VHODNE
STAINLESS STEEL s = ot které vdm pomUZete
TYPE  DIMEMSIONS el RECOMMENDED FOR SPEC PR GQTY ITEM Ma. vybrat nejhodnéjsi brusivo pro vasi // /
T 116 10w 2223  Fast cut on thin'metal AbD S 16 AIE2SIE4HN aplikaci.
1423223  Morecp nthickerm At 2 AA2 529254
25x 1223 Longer life on thick stock A S 25 SBZBITIS4NT
125 10x32223  Fastcut on thin motal AR S 35 hA2B2RIN43I Z
1432223  More controlon thicker metal A48 S 75 AEZRPTISATA VI-!_ODNE PR9 ] o ) o .
25x2223  Langerlife on thick stock FEaE 3 ehamvISec) Nasi odqurn|C|,pr|Fial| prakticke t|E>y kJ%dnotllvym produktuml, aby
a2 115 2522223  Langerlife on thick stock A0S 75 B4P529IS4T0 doporucili spravny produkt pro vase pozadavky na koncovou Upravu.
125 25x222%  Longer life on thick stock AI0S 35 44252925491
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Nase praktické referencni priruc¢ky doporucuji nejlepsi produkt pro kazdy krok
pripravy svarovani a procesu dokoncovani uhlikové oceli, nerezové oceli

nebo hliniku.

SAINT-GOBAIN

®
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PRIRUCKA
APRO APLIKACE S UHLIKOVOU OCELI

Vybrali jsme nase nejlepSi produkty vhodné pro vase aplikacni
potreby s uhlikovou oceli, od naro¢ného brouseni po lehké
dokoncovani.

UHLOVA BRUSKA MINI BRUSKA

W
el W

REZACI BRUSNY FiBROVY LAMELOVY KoTou¢ KoTou¢ DRATENE RYCHLOUPINACI
TYP PRODUKTU/ KOTOUCE KoTou¢ KoTou¢ KoToug RAPID STRIP RAPID PREP KARTACE KoToué

APLIKACE STRANA 14 STRANA 15 STRANA 16 STRANA 17 STRANA 18 STRANA 20 STRANA 21 STRANA 24

REZANI Vulcan

Norton

PRiPRAVA SPOJE - SRAZENi HRAN
Quantum3

. N Norton Blaze
PRIPRAVA SVARU - CISTENI Quantum3 LCG Rapid Strip

Yo~ PP Norton Blaze Zkoseny kartac z
CISTENi PO SVAROVANI Quantum3 LCG Rapid Strip vinitého dratu
Norton

ODSTRANENi SVARU
Quantum3

SJEDNOCOVANi POVRCHU A VYHLAZEN Vortex Rapid Prep
Flap Disc

8 / Uvod



PASOVA BRUSKA  RUCNI

' k *L*'_ é
| b T VIR T

STOPKOVA RAPID STRIP RAPID PREP VYSOKOPEV KOTOUC RAPID KOTOUC RAPID LAMELOVE TVRDOKOVOVE KAZETOVE PASY RUCNI

TELIiSKA aco acp NOSTNi STRIP BLEND KOTOUCE FREZY BRUSNE ROLE PODLOZKY
STRANA 32 STRANA 25 STRANA 25 STRANA 28 STRANA 28 STRANA 29 STRANA 30 STRANA 32 STRANA 31 STRANA 34 STRANA 38
el - - - - - - Tvrdokovové Frézy - R976 -
Quantum
Norton Blaze _ B Blaze B BDX B Blaze B B
Quantum Rapid Strip Rapid Strip R207+ R920
Norton Beartex Blaze Rapid Blend B
- - . . . - - - - eartex
Quantum Vysokopevnostni Rapid Strip NEX
- - - - - - - Tvrdokovové Frézy - R976 -

B B Vortex Rapid Prep B B B B B B B
SCM R976

Uvod / 9



PRIRUCKA

PRO APLIKACE S NEREZOVOU OCELI

Vybér produktu je rozhodujici pri kazdém kroku procesu svarovani nerezové
oceli, zejména v pripadé, kdy je poZzadovanym konecnym vysledkem vysoce

kvalitni povrchova Gprava. Pri hledani vhodnych produktd pro véechny typy

povrchoveé Upravy, od linearniho kartacovani po zrcadloveé vylestény povrch,

se ridte nasi jednoduchou procesni priruckou.

UHLOVA BRUSKA MINI BRUSKA

R
REZACI FiBROVY LAMELOVY  RAPID STRIP RAPID BLEND  RAPID POL- DRATENE VYSOKOPE-  RYCHLOUPINACi STOPKOVA  RAPID STRIP
TYP PRODUKTU/ KOTOUCE KoToug KoTou¢ DISC DISC ISH DISC KARTACE VNOSTNI Kotou¢ TELiSKA acb
APLIKACE STRANA14  STRANA16  STRANA17  STRANA18  STRANA20  STRANA20  STRANA21  STRANA18  STRANA24  STRANA32  STRANA 25
Y Norton
REZANI Quantum3 ) . . ) ) . B B B B
Norton

PRIPRAVA SPOJE - SRAZENi HRAN - QUL | U - - - ; - Blaze ; -

R928 R890 P

F996
., N Blaze Norton Blaze
PRIPRAVA SVARU - CISTENI . . . Rapid Strip ) . . } . Quantum Rapid Strip
e . ... " Zkoseny Beartex
CISTENi PO SVAROVANI - - . - Rapid Blend _ Kartas z vi- TV i Norton i
NEX L , ; Quantum
nitého dratu vnostni
T Norton X-Treme Pro Blaze

ODSTRANENI SVARU = Quantum = = = = - - -

R928 R890 P

F996
SJEDNOCOVANi POVRCHU A VYHLAZEN - ; ; - Vortex Rapid - - - ; - -
Blend 2SF

DOKONCOVANi - - - - Rapid D" Rapid Polish - - - ; ;
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RAPID BLEND RAPID POLISH

acb
STRANA 25

Rapid Blend
NEX

Vortex Rapid
Blend 2SF

Rapid Blend
NEX

acb
STRANA 26

Rapid Polish

VYSOKOPE-
VNOSTNi

STRANA 26

Vysokope-
vnostni lestici
kotou¢

VYSOKOPE-
VNOSTNi

STRANA 28

Beartex
High Strength

KOTOUC RAP-

ID STRIP

STRANA 28

Blaze
Rapid Strip

Blaze
Rapid Strip

KoTouc
RAPID BLEND

STRANA 29

Rapid Blend
NEX

LAMELOVE
KOTOUCE

STRANA 30

BDX
R207+

KAZETOVE
BRUSNE ROLE

STRANA 31

Blaze
R920

Ne=mO &

TVRDOKOVOVE
FREZY

STRANA 32

Tvrdokovové
Frézy

Tvrdokovové
Frézy

PASOVA
BRUSKA

PASY

STRANA 34

R996

R996

Vortex
Rapid Prep

RUCN(

RUCNi

PODLOZKY
STRANA 38

Beartex

Beartex

BRUSKA S STROJ
DLOUHYM SATINEX
KRKEM

KOTOUCE KOTOUCGE

STRANA 40 STRANA 42

Vortex bAM, Beart
NEX 2SF eartex
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HLINI

PRIRUCKA PRO APLIKACE

Svarovani hliniku prestavuje narocny

proces - v nasi peclivé vybrané prirucce najdete
nejvhodnéjsi brusné produkty, které vam pomohou
efektivné resit vyzvy s nim spojené.

UHLOVA BRUSKA MINI BRUSKA PASOVA RUCN(
BRUSKA
REZACI FiBROVY VYSOKOPE- DRATENE QUICK STOPKOVA  VYSOKOPE-  VYSOKOPE- TVRDOKOVOVE PASY RUCNi
TYP PRODUKTU/ KOTOUCE KoTou¢ VNOSTNI KARTACE CHANGEDISC  TELiSKA VNOSTNI VNOSTNI FREZY PODLOZKY
APLIKACE STRANA14  STRANA16  STRANA18  STRANA21  STRANA24  STRANA32  STRANA26  STRANA28  STRANA32  STRANA34  STRANA 38
REZANi ALU = = . = = = . = = =
PRIPRAVA SPOJE - SRAZENi HRAN ; F100 METAL - - BDX 39C Vitrified - - Tvr‘jFi'ggyove R929 -
.. s Vysokope- Beartex
PRIPRAVA SVARU - CISTENI - - - - - - vnostni lestici  Vysokope- - - Beartex
kotouc vnostni
CISTENI PO SVAROVANI - - ; - - gl ; - : i Beartex
Quantum
ODSTRANENI SVARU - - - - . : . . Tvrdokovové R929 5
Frézy
SJEDNOCOVANi POVRCHU A VYHLAZENI = = = = = = = = = R929 =

12 / Uvod



UHLOVA BRUSKA

Od Fezani a brouSeni pfi pripravé kovu pro svarovani
pres Ubér materialu az po sjednocovani povrchu a lesténi

po svarovani, spolecnost Norton ma pro vas ten spravny
produkt.

SAINT-GOBAIN

®




REZACi KOTOUC PRO

UHLOVOU BRUSKU

VYAON

NORTON QUANTUMS

e Keramické, samoostrici zrno pro nejrychlejsi

rezani a dlouhou Zivotnost

e Vysoka presnost rezani a snizené vibrace nabizi

nejlepsi vykon v dané tridé

UHLIKOVA OCEL Ve

VYHLEDAT: Ultra tenké Fezaci
kotouée Norton Quantum3

ECONOMY

VULCAN

¢ Vynikajici pomér ceny a vykonu
e Korundové zrno pro rychly Gbér materialu

e \lysoka a kontrolovana rychlost fezani silného materialu

UHLIKOVA OCEL v

54

115x20x22.23

NEREZOVA OCEL v/ NEREZOVA OCEL v/
TYP ROZMERY (mm)  VHODNE PRO SPEC. BALENI POLOZKA é&. TYP ROZMERY (mm)  VHODNE PRO SPEC.  BALENi POLOZKAZE.
41 115 1,0 x 22,23 Rychlost a komfort na tenkém kovu NQ 60 ZZ 25 66253371347 41 115 1,0 x 22,23 Rychlé rezani tenkého kovu A60 S 25 66252925431
1,3x 22,23 Rychlé rezani tenkého kovu NQ 60 ZZ 25 66253371348 1,6 x 22,23 Lepsi kontrola na silnéjSim kovu AL6'S 25 66252925432
1,6 x 22,23 Lepsi kontrola na silnéjsim kovu NQ 46 ZZ 25 66253371349 2,5x 22,23 Delsi Zivotnost na silném materialu A30S 25 66252925442
125 1,0 x 22,23 Rychlost a komfort na tenkém kovu NQ 60 ZZ 25 66253371350 125 1,0 x 22,23 Rychlé rezani tenkého kovu A60 S 25 66252925433
1,3x 22,23 Rychlé rezani tenkého kovu NQ 60 ZZ 25 66253371351 1,6 x 22,23 Lepsi kontrola na silnéjSim kovu A46 S 25 66252925434
1,6 x 22,23 Lepsi kontrola na silnéjsim kovu NQ 60 ZZ 25 66253371352 2,5x22,23 Delsi Zivotnost na silném materidlu A30S 25 66252925443
2,5 x 22,23 Delsi zivotnost na silném materialu NQ 24 P 25 66252845954 42 115 2,5 x 22,23 Delsi zivotnost na silném materidlu A30 S 25 66252925490
42 125 2,5 x 22,23 Delsi zivotnost na silném materialu NQ 24 P 25 66252846125 125 2,5x 22,23 Delsi zivotnost na silném materidlu A30S 25 66252925491

147,074

VULCAN

e NavrZeno specialné pro nerezovou ocel

ATV

NFF I AR

VYKON

ALU

Specialné navrzeny systém zrna a pojiva,
urceny k rezani hliniku a nezeleznych kovl bez

£ _
ALY ;

P

—

LRt o

¢ Vynikajici pomér ceny a vykonu R B S o L E T e
L o o L f zanaseni.
e Silnéjsi kotouce jsou idealni pro delsi Zivotnost a S L. e ., . f
V&t&i kontrolu v naroénych aplikacich i o ZmlrQUJe zanaseni goprusovanl kotouce pro
Ao rychlé a snadné rezani 125mm b i
é!." AT - Y 138 .1, n 22 T - =
NEREZOVA OCEL v =8 g 1
TYP  ROZMERY (mm)  VHODNE PRO SPEC. BALENI POLOZKA &. TYP  ROZMERY (mm) VHODNE PRO SPEC. BALENi POLOZKAZE.
41 115 1,0x 22,23  Rychlé rezani tenkého kovu A60 T INOX 25 66252833400 41 115 1,0x 22,23 Rychlé rezani tenkého hliniku A60 Q 25 66252828236
1,6 x 22,23  Lepsi kontrola na silnéjsim kovu A4L6 T INOX 25 66252833401 1,6 x22,23  Lepsi kontrola na silngjsim hliniku ~ A46 Q 25 66252828233
125 1,0 x 22,23  Rychlé rezani tenkého kovu A60 T INOX 25 66252833402 125 1,0 x 22,23 Rychlé rezani tenkého hliniku A60 Q 25 66252828237
1,6 x 22,23  Lepsi kontrola na silnéjsim kovu AL6 T INOX 25 66252833403 1,6 x 22,23 Lepsi kontrola na silnéjsim hliniku ~ A46 N 25 66252828270
2,5x 22,23 Delsi zivotnost na silném materialu A30 S INOX 25 66252833409 1,6 x 22,23 Lepsi kontrola na silnéjsim hliniku ~ A46 Q 25 66252828234
42 115 2,5x 22,23 Delsi Zivotnost na silném materialu A30 S INOX 25 66252833487 2,5x22,23 Delsi zivotnost na silném hliniku A36 Q 25 66252828227
125 2,5 x 22,23 Delsi zivotnost na silném materialu A30 S INOX 25 66252833489

14/ Uhlova Bruska



BRUSNE KOTOUCE PRO UHLOVE BRUSKY

©
SAINT-GOBAIN

z

VYKon
NORTON QUANTUMS3

e Samoostrici keramické zrno pro velky
Ubér materialu a kratsi dobu brouseni

e Jeho pouZiti je pohodlnéjsi, Gnava rukou
mensim vibracim pri Fezani. .

UHLIKOVA OCEL VYHLEDAT: Lehké a komfortni

Vs e 5 -
| e p— L ] brusné kotouce Norton Quantum3
NEREZOVA OCEL v ; P

TYP ROZMERY (mm) VHODNE PRO SPEC. BALENi POLOZKA ¢.

27 115 7,0x 22,23  Velky a rychly Ubér materialu NQ 24 P 10 66253371361
125 7,0x 22,23  Velky a rychly Ubér materialu NQ 24 P 10 66253371362
115 4.2x22,23  Rezania brouseni NQ 24 R 20 66253371356
125  4.2x22.23  Rezania brouseni NQ 24 R 20 66253371357
115  3,0x2223  Lehké a komfortni brouseni NQ30S 10 66252846608
125 3,0x2223  Lehké a komfortni brouseni NQ30S 10 66252846609

ECONOMY
NORTON

¢ Vynikajici pomér ceny a vykonu i

e |dealni pro narocné aplikace +++f"_ ;

UHLIKOVA OCEL NE4
TYP  ROZMERY(mm)  VHODNE PRO SPEC.  BALENI POLOZKAZ. ¥ e P R A VI D LA N
27 115 6,4 x22,23  Velky a rychly Ubér materialu A30 S 10 66252925522 s 4 "
125 4,0x 22,23 Vétsi komfort a kontrola A30 S 10 66252925519
6,4x22,23  Velky a rychly Gb&r materidlu ~ A30S 10 66252925526 3 : Brusné kotouce tak,
L. A 2 jak je neznate.
8,0 x 22,23 Zatézové a dlouha Zivotnost A30S 10 66252925527

NORTON QUANTUM3 L
LEHKE A KOMFORTNi BROUSENI (LCG).

LIGHT COMFORT
GRINDING yyzkquiEJTE LCG.



FIBROVY KOTOUC PRO UHLOVOU BRUSKU

LAMELOVY NEBO FIBROVY KOTOUC

Pokud pozadujete rychly Ubér materialu, ale vétSi kontrolu a lepsi povrchovou Upravu, nez
mUzZe nabidnou brusny kotou¢, mate dvé moZnosti; lamelové nebo fibrové kotouce

FIBROVE KOTOUCE JSOU NEVHODNEJSI:
Potrebujete rychly Ubér materialu
Dil méa rovné plochy, tvary nebo kontury, kterym se musi prizpdsobit
Zivotnost brusiva neni rozhodujicim faktorem
Je dllezita cena brusiva

NEJLEPSI TIP

Pokud brousite rovny povrch nebo kontury, pouzijte mékci unasec, aby se mohl kotouc
prizplsobit tvaru povrchu. Dosahnete lepsi povrchové Upravy. Pokud chcete material
odstranovat co nejrychleji, pouZijte tvrdy unasec. Zvysite tak tlak na kontaktni plochu a
pritlacite brusivo na material.

Pokud vyzaduje vysoce kvalitni povrchovou Upravu nerezové oceli, nepozivejte zrno o
hrubosti vySsi nez P60. Hrubé zrno zanechava hluboké Skrabance, jejichz odstranéni
vyzaduje nemalé ¢asové a finanéni investice do produktl pro sjednocovani povrchu.

16 / Uhlova Bruska

VYKON

ECONOMY

NORTON QUANTUM F99¢

e Diky keramickému zrnu s pretérovou vrtsvou je tento produkt
idealni pro nerezovou ocel.

e Samoostrici zrno zajistuje vysoky vykon a rychlé rezani po celou
dobu Zivotnosti kotouce, zatimco nadmérna vrstva zmensuje objem
tepla, které se hromadi na dilu, a zlepsuje se tak kvalita povrchu

UHLIKOVA OCEL v" | NEREZOVA OCEL VA4

ROZMERY ZRNI-

(mm) TOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA €.

115 x 22 36 Srazeni hran nebo rychly ubér materialu 25 66623327494
50 Srazeni hran nebo rychly ubér materialu 25 66623327496
60 Odstranéni svaru s mensim povrchovym poskozenim 25 66623327497
80 Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Gpravu 25 66623327499

125 x 22 36 Srazeni hran nebo rychly Ubér materialu 25 66623327501
50 Srazeni hran nebo rychly Gbér materialu 25 66623327502
60 Odstranéni svaru s mensim povrchovym poskozenim 25 66623327503

80 Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Gpravu 25 66623327504

NORZON Fs27

e \lysoka rychlost Ubéru materialu na karbonové oceli.

e Hrubé zrno je idealni pro rychly a velky Ubér materialu,
jemnéjsi zrno doporucujeme, pokud pozadujete hladkou
povrchovou Upravu

UHL/KOVA OCEL vV | NEREZOVA OCEL v

ROZMERY ZRNI-

(mm) TOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA €.

115 x 22 36 Srazeni hran nebo rychly Ubér materialu 25 63642539615
50 Srazeni hran nebo rychly Ubér materialu 25 69957360053
60 Odstranéni svaru s mensim povrchovym poskozenim 25 63642539616

80 Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Gpravu 25 63642539617

125 x 22 36 Srazeni hran nebo rychly ubér materialu 25 63642536483
50 Srazeni hran nebo rychly Ubér materialu 25 63642539620
60 Odstranéni svaru s mensim povrchovym poskozenim 25 69957360057

80 Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Gpravu 25 63642539622




FiIBROVY KOTOUC PRO UHLOVOU BRUSKU

ECONOMY , o , -
NYLONOVE UNASECE SE SKLOLAMINATOVOU VYZTUZI
METAL F100 »

e Hrubost 36 a jemnéjsi

T, o o o VELIKOST e MAX. OT./ , .
volbou pro brouseni hliniku a dalsich mékkych kovu. {mm) HUSTOTA ZAVITO MIN BALENIi POLOZKA ¢&.

115 M14 PEVNY 13300 5 66623376727
UHLIKOVA OCEL 125 M14 PEVNY 12200 5 66623376821
5/8 PEVNY 12200 5 66623377068

e Tvrdé korundové brusivo, které je dobrou, ndkladové efektivni

ROZMERY ZRNI- , . .
(mm) TOST VHODNE PRO BALENi POLOZKA &.

115x22 24 Srazeni hran nebo rychly Gbér materialu 25 66623385738 ) . . )
36 SraZeni hran nebo rychly Gb&r materialu 25 66623385741 NYLONOVY UNASEC SE SKLOLAMINATEM

60 Odstranéni svaru s mengim povrchovym poskozenim 25 66623385748 e Pro univerzalni pouziti * Hrubost 60 a jemnéjsi

Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou dpravu 66623385750 VELIKOST . MAX. OT./ , .

125x22 24 Srazeni hran nebo rychly Ubér materialu 66623385764 mm) HUSTOTA ZAVIT'U MIN BAEENINRORodrRS
36 SraZeni hran nebo rychly Gb&r materialu 66623385768 U M4 (L el 9 GRS

60 Odstranéni svaru s mensim povrchovym poskozenim 66623385775 IS STREI'JNl el 2 IS
125 M14 TVRDY 12200 5 69957382829
5

M14 STREDNI 12200 69957382826

Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Gpravu 66623385776
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LAMELOVY KOTOUC PRO UHLOVOU BRUSKU

KERAMICKE ZRNO NORTON X-TREME PRO Rr928

. , e Samoostrici zrno s pretérovou vrstvou snizuje paleni a
VEDA ZA VYHODAMI: modrani obrobku.

Keramické zrno znacky Norton bylo vyvinuto e Pevny, sklolaminatovy unasec zajistuje dlouhou Zivotnost.
jako dokonalad kombinace tvrdosti

a pevnosti pro rizené mikro Stépeni zrna.

Rizené mikro $tépeni zrna zajistu

neustaly nadbytek Cerstvych, ostrych feznych hran
pri brouseni, cozZ zvysuje efektivitu kazdého

e |dealni pro praci s nerezovou oceli, kdy je dilezita
rychlosti i kvalita.

UHLIKOVA OCEL v

zrna az na vice nez 80 %. NEREZOVA OCEL v
ROZMERY ZRNI- . . 5
- (mm) TOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA ¢&.
HLAVNIVYHODY 115x 22 40 Velky a rychly Gbér materialu 10 66261143333
* Mensizatizeni stroje P 60 Velkyarychy ibér materialu 10 66261143336

* Men?'{ rlnetalurglcke poskozeni a vyssikvalita dild 80 Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Upravu 10 66261143337
* Mensi anava obsluhy 125x22 40 Velky a rychly Gb&r materialu 10 66261143339

lﬁ 60 Velky a rychly abér materialu 10 66261143340

P RAC UJTE RYC H LEJ I , ALE N E TVR D EJ I 80 Odstranéni staru v méné krocich az po hladkou povrchovou Upravu 10 66261143341

S KERAMICKYM ZRNEM ZNACKY NORTON QUANTUM

ECONOMY
VULCAN Rs842

e Univerzalni produkt s vynikajicim pomérem ceny/

I_AM E LOVY KOTO U é vykonu pro narocné a hrubé aplikace na uhlikové

T e

oceli.

LAMELOVE KOTOUCE JSOU NEJVHODNEJSI: e Sklolaminatovy unasec zajistuje dlouhou Zivotnost
e Potrebujete dlouhou Zivotnost brusiva produktu.
e Je nutné zkréatit prostoje na vyménu kotoucd —
 Potfebujete néco na zplisob brusného kotouce s méné vibracemi UHLIKOVA OCEL v
e Potrebujte pevny a univerzalni kotou¢ ROZMERY ZRNI- . ] .
e Odhrotujete ostré hrany (mm) TOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA ¢.

115x22 40 Velky a rychly Gbér materialu 10 63642502311
NEJLEPSI TIP ,ﬁ 60 Velky a rychly Gb&r materialu 10 63642502312
[?oporEJ(:en)'/ ljhsl @ Ec_’vuliit'llje asi 15 StUpﬁﬁv' lamely klf_ivellOVych kotou¢d maji sklon pod 80 Odstranéni staru v méné krocich aZ po hladkou povrchovou dpravu 10 63642502313
timto Uhlem. PFi strmejsim uhlu bude kotouc agresivnejsi, ale jeho hrana se rychle 125x22 40  Velky a rychly Gbér materialu 10 63642502315
opotrebi. Bude prilis plytky a zavit brusky M14 prijde do kontaktu s materialem, ktery
poskodi. Tlak je ddleZity - pfili§ vysoky tlak produkuje nadmérné teplo a pali brusné ﬁ 60 Velky a rychly ibér materialu 10 63642502317
lamely, nedostatecny tlak nenarusi brusivo a neuvolni nové fezné hrany a zpisobi 80  Odstranéni staru v méné krocich aZ po hladkou povrchovou Gpravu 10 63642502318

obrusovani.
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KOTOUCE RAPID STRIP A VYSOKOPEVNOSTNI KOTOUCE PRO UHLOVE BRUSKY

BLAZE RAPID STRIP r9101

e Vydrzi dvakrat déle nez ostatni keramické kotouce

* Nejlepsi volba pro odstrafiovani rzi a zbytkového materilu 48

e Rychly a agresivni bez poskozeni kovu

> VYHLEDAT:

UHLIKOVA OCEL
Kotou¢ Blaze Rapid Strip

NEREZOVA OCEL
} ; MAX. OT./
TVAR ROZMERY (mm) VHODNE PRO MIN

Plochy 115 x 22 Ciéténi a odstrafiovani okuji a barvy 12000

BALENi POLOZKA ¢&.

NECISTOTY

Kotouce Blaze Rapid Strip a vysokopevnostni kotouce jsou idealni pro rychlé odstranovani
povrchovych necistot, jako jsou okuje, rez a necistoty jako je barva nebo koroze pred
svarovanim, aby byl zajistén Cisty svar.

VYKON

VYSOKOPEVNOSTNI KOTOUC F2303

e Vysokopevnostni nylon pro delSi Zivotnost pri
tvarovych aplikacich

e Otevrena struktura zabranuje zanaseni

UHLIKOVA OCEL

66623303783
125 x 22 66623303916
66261118630

FERE A, =g

"Nl -
S R T

NEREZOVA OCEL

ROZMERY . MAX. OT./
(mm) HRUBOST  VHODNE PRO MIN

115x 22  Stredni

BALENi POLOZKA ¢.
66261020549

Priprava a cisténi svaru 12000 10
78072702394

CISTENI SVARU
Pri nékterych aplikaci neni nutné odstranit svar pred dalSim lakovanim nebo zpracovanim.
V takovych pripadech je zadnou Setrné oCisténi svaru, odstranéni popaleni a necistot, aniz by

doslo k odstranéni materialu.
-4
o, S
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RAPID BLEND PRO UHLOVE BRUSKY

VORTEX RAPID BLEND u2305

e Vysoce vykonné brusivo pro dlouhou zZivotnost
e Méné krokd ke kvalité koneéné povrchové Upravy

e Prizplsobiva struktura zajistuje jednotnou povrchovou Gpravu - -
> VYHLEDAT:
Kotou¢ Vortex Rapid Blend

e Nejlepsich vysledkl dosdhnete pfi 6 000 ot./min

UHLIKOVA OCEL V44

NEREZOVA OCEL VA4

ECONOMY

RAPID BLEND Nex

e Nabizi vysoce kvalitni, lesklou povrchovou Gpravu

e Nové kotouce 3SF maji vyssi hustotu pro delsi

Zivotnost a zachovani tvaru

* Nejlepsich vysledkl doséhnete pfi 6 000 ot./min

UHLIKOVA OCEL v

NEREZOVA OCEL °

> VYHLEDAT:
Kotou¢ Norton Rapid Blend

ROZMERY ] MAX. OT./ . . ROZMERY ] MAX. OT./ ’ .
TVAR (mm) HRUBOST VHODNE PRO MIN BALENI POLOZKA ¢. TVAR (mm) HRUBOST VHODNE PRO MIN BALENI POLOZKA ¢.
Plochy 115x12x22 5AM Lehké brousenti, ¢isténi 12000 10 66254429268 Plochy 115x12x22 NEX 2SF Predlestény povrch 12000 10 66261020546
125x12x 22 5AM Lehké brouseni, ¢isténi 12000 10 66254496323 115x12x22 NEX3SF Predlestény povrch 12000 10 66254461726
125x 12x 22 NEX 2SF Predlestény povrch 12000 10 66254496320
125x12x 22 NEX3SF Predlestény povrch 12000 10 77696067125

4 KROKY K ZRCADLOVE LESKLEMU NEREZOVEMU POVRCHU

KROK 1 KROK 2

Odstrante skrabance kotoucem Vortex Rapid
Blend 5AM. Nejlepsich vysledkl dosahnete,
kdyz snizite otacky brusky na 6-7 000 ot./
min.

Odstrante svarovy material lamelovym
kotou¢em Norton Quantum P60

Uhlova Bruska / 20

KROK 3

Vyhladte povrch kotou¢em NEX 2SF, ktery
zajisti leskly, predlestény povrch. Nejlepsich
vysledk( dosdhnete, kdyZ snizite otacky
brusky na 6 000-7 000 ot./min.

Pouzijte plsténa lestici podlozka s lestici
pastou a pomalymi, pravidelnymi pohyby pfi
nizkych otadékach (2-3 000 ot./min) jemné
rozlestéte a vylestéte material do zarivého
zrcadlového lesku.




KOTOUCE RAPID PREP A RAPID POLISH PRO UHLOVE BRUSKY

LAMELOVE KOTOUCE
VORTEX RAPID PREP SCM

e |amelova konstrukce nabizi dlouhou Zivotnost a odolnost

e Zrno Vortex s technologii Clean Bond™ pro méné Smouh

UHLIKOVA OCEL Ve

NEREZOVA OCEL VA4

&S T

> VYHLEDAT:
Norton Vortex Rapid Prep

z

VYAKoN

VORTEX RAPID PREP scM
SAMOSVORNY, ODNIMATELNY, STREDOVY OTVOR

e Technologie Clean Bond™ pro méné smouh

e Dosahnéte povrchu bez otfepl v méné krocich a
bez poskozeni zakladniho materialu

UHLIKOVA OCEL

Ve
NEREZOVA OCEL v

TVAR KOD cAP HRUBOST VHODNE PRO MAh)'g-II\?T-/ BALEN{ POLOZKA ¢. TVAR KOD CAP HRUBOST  VHODNE PRO BALENi POLOZKA ¢&.
115x22 S2203 Hruby Ciéténi, jemné odhrotovani 12200 10 66261130726 115x22 52103 Ex Hruby Ubé&r materialu 25 66623378983
52303 Stredni Sjednocovani povrchu 12200 10 66261130773 52203 Hruby Ubér materialu 25 66623378984
S2403 Jemny Vyhlazeni 12200 10 66261130776 S$2303 Stredni Sjednocovani povrchu 25 66623378987
52503 Velmi jemny Dokoncovani 12200 10 66261130777 52403 Jemny Vyhlazenf 25 66623378990
125x 22 S2203 Hruby Cigténi, jemné odhrotovani 12200 10 66261130779 52503 Velmi jemny Dokoncovani 25 66623379028
52303 Stredni Sjednocovani povrchu 12200 10 66261130780 125x22 $S2103 ExHruby  Ubé&r materialu 25 66623378982
S2403 Jemny Refining 12200 10 66261130781 52203 Hruby Ubér materialu 25 66623378985
S$2503 Velmi jemny Dokoncovani 12200 10 66261130782 S2303 Stredni Sjednocovani povrchu 25 66623378988
S2403 Jemny Vyhlazeni 25 66623378991
52503 Velmi jemny Dokoncovani 25 66623379029

SAMOSVORNY UNASEC sk stienicim cepem

VELIKOST e ) .
(mm) HUSTOTA  ZAVITU BALENi POLOZKAZ.

77696076935
77696076941

115 M14 Stiedni 1
125 M14 Stiedni 1

SAMOSVORNY UNASEC

VELIKOST o ) 5
(mm) HUSTOTA  ZAVITU BALENi POLOZKA¢.

115 M14 Stredni 69957382846
63642595937
69957382841
63642595938

115 5/8 Stredni
125 M14 Stredni
125 5/8 Stredni

147,074

RAPID POLISH Fooos

* Filcova lestici podlozka T29 pro hladky povrch bez $krabanct
» Nejlepsich vysledkl doséhnete pfi 2 000 ot./min

NEREZOVA OCEL v

i MAX. OT./ i .
TVAR TYP VHODNE PRO MIN BALENI POLOZKA c.
115x22 XFLD  Zrcadlové lesténi nerezové oceli 8500 10 66254481899
125x22 XFLD  Zrcadlové lesténi nerezové oceli 7700 10 63642573692

LESTICi SMESI

BARVA  DIM wxLxH VHODNE PRO BALENi POLOZKA é&.
Zelend 55x160x 38  Leskly povrch, hlinik a nerezova ocel 1 7660739108
Bila 55x160x 38  Vysoce leskly povrch, nerezova ocel, hlinik a nezelezné kovy 1 7660739109
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DRATENE KARTACE PRO UHLOVE BRUSKY

z

144.07).'4
VLNITE HRNCOVE KARTACE

e Pouziti na velkych plochach pro rychlé stranéni necistot

e Kryt chrani pred odletujicimi Glomky

UHLIKOVA OCEL v
NEREZOVA OCEL v

VELIKOST ) ) 5
D x AL (mm) BRUSKY (mm) VHODNE PRO BALENi POLOZKA &
75xM14T22  115& 125  Uhlikové ocel 1 66261103046
75xM14T22  115& 125  Nerezova ocel 1 66261103171
VYKON

SPLETENE RADIALNI KARTACE

» Vykonné odstranovani rzi, barvy, koroze a rozstrikd svaru

e Kruhovy tvar je idealni pro tézko pristupné oblasti a rohy

UHLIKOVA OCEL

V44
NEREZOVA OCEL V4

VELIKOST ., i .
DxAL (mm) BRUSKY (mm) VHODNE PRO BALENI POLOZKA ¢.
115 x 6x22,2T22 115 & 125 Uhlikova ocel 1 63642581151
115x 6 x222T22 115 & 125 Nerezova ocel 1 63642581639
125 x 6 x 22,2 T23 115 & 125 Uhlikova ocel 1 63642581157
125 x 6 x 22,2 T23 115 & 125 Nerezova ocel 1 63642581640
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ECONOMY

SPLETENE HRNCOVE KARTACE

e |dealni pro agresivni CiSténi rozsahlé rzi, rozstriku po svarovani
a barvy

e Pro rychlé cisténi velkych, rovnych ploch pouzijte miskovy kartac

UHLIKOVA OCEL v

NEREZOVA OCEL v

VELIKOST . . .
DxAL (mml BRUSKY (mml VHODNE PRO BALENi POLOZKA &.
65xM14T20  115&125  Uhlikové ocel 1 66254406095
65xM14T20  115&125  Nerezové ocel 1 66254406068




MIN
SRUSKA

Mensi sestra Uhlové brusky, mini bruska, je idedlni pro praci
na malych plochach a v tésnych prostorech. Nas upevnovaci
systém SpeedLok™ umoznuje rychlou vyménu kotoucd s cilem
maximalizovat produktivitu a minimalizovat prostoje.

SAINT-GOBAIN

®




RYCHLOUPINACi KOTOUCE PRO MINI BRUSKU

147,074

KOTOUCE SPEEDLOK™ PRO BLAZE roaop
M | N | U H LOVE B R US KY e Nejlepsi volba pro nerezovou ocel s pretérovou

vrstvou pro snizeni produkovaného tepla

Upeviovaci systémy bez pouziti nastrojd umozniuji
rychlou vyménu kotoucl s cilem maximalizovat
produktivitu a minimalizovat prostoje. Idealni pro

e Keramické zrno rychle odstranuje material

lehké aZ stfedné naroc¢né brouseni, sjednocovani UHLIKOVA OCEL v
?n?silgirk:f':ovénf na malych nebo tézko pristupnych NEREZOVA OCEL S
VELIKOST ZRNI- ] ROZSAH S S S
Systém upevnéni SpeedLok pevné uchyti kotouc (o) T0ST VHODNE PRO OTACEK BALENI i L
k una&e&i bez klouzani nebo uvolnéni pfi ’ 50 36 Srazeni hran & odstranéni svaru 50 63642597039 69957390698
pouZiti. Dvoutladitkové systémy upevnéni (TR nebo 50  SraZeni hran & odstranéni svaru 5700 50 63642597045 69957390699
TS) zajistuji, Ze je kotouc spravné vystredény 60 Odstrafiovéni svardi s hladsi povrchovou tpravou 13400 50 63642597050 69957390700
a bez vibraci. 80 Odstrafiovani svarQ s hladsi povrchovou Upravou 50 63642597052 69957390701
@) @ 75 36  Srazeni hran & odstranéni svaru 50 63642597053 69957390702
TR TS S VYHLEDAT: Mini dhiovd 50  SréZeni hran & odstranéni svaru 3220 50 63642597057 69957390703
bruska Norton 60  Odstrafovani svard s hlad&i povrchovou Gpravou  gggg 50 63642597060 69957390704
80 Odstrafovani svard s hladsi povrchovou Gpravou 50 63642597062 69957390705

Sa— | . ECONOMY

X-TREME Rrs4s4p BDX ARY19

e Samoostrici zrno ze zirkonového korundu plus . ) . » L
e Pro obtizné brousitelné materialy, které vyzaduji
ekonomickou volbu

e Agresivni rez a delSi Zivotnost

e Vysoka rychlost Ubéru materialu pri narocnych aplikacich « Odolny proti opotiebeni hran a tfepeni

UHLIKOVA OCEL v/ UHLIKOVA OCEL v/
VELIKOST ZRNI- ] ROZSAH > )}
(mm) TOST VHODNE PRO OTACEK BALENI TR TS
50 36  Srazenihran & odstranéni svaru 50 63642560882 63642549747 VELIKOST ZRNI- . ROZSAH RS =
(mm) TOST VHODNE PRO OTACEK BALENI TR TS
50  Srazeni hran & odstranéni svaru 5700 50 69957389455 69957360306 — —
az 50 36 Srazeni hran & odstranéni svaru 50 63642586683 63642586651
60 Odstranovani svard s hladsi povrchovou Upravou 13400 50 63642556396 63642549748 L » ; 5790
60 Odstranovani svart s hladsi povrchovou Upravou az 50 69957389332 63642586656
80  Odstrafiovani svarti s hladsi povrchovou Gpravou 50 63642560884 63642549749 . » ; 13400
80 Odstranovani svart s hladsi povrchovou Upravou 50 63642586687 63642586660
75 36  Srazeni hran & odstranéni svaru 50 63642560886 63642549605 .
— — 75 60 Odstrafiovani svard s hladsf povrchovou Gpravou 3800 50 63642586731 63642586699
50  SraZenihran & odstranéni svaru 3800 50 69957389465 69957360307 — = : a7
. — - az 80 Odstranovani svarti s hladsi povrchovou Upravou  g9gg 50 63642586733 63642586705
60  Odstranovani svaru s hladsi povrchovou Gpravou  g9qg 50 63642560887 63642539858
80 Odstranovani svard s hladsi povrchovou Upravou 50 63642560888 69957360313
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RYCHLOUPINACI KOTOUCE RAPID PREP A RAPID STRIP PRO MINI BRUSKY

47,07

BLAZE RAPID STRIP

e Vydrzi dvakrat déle nez ostatni keramické kotouce
e NejlepSivolba pro odstranovani rzi a zbytkového materialu

e Rychly a agresivni bez poskozeni kovu

UHLIKOVA OCEL v

147,074

VORTEX RAPID BLEND uz230s

e Uzavrena struktura pro rychlé sjednocovani
povrchu

e Drzi tvar na véech povrsich véetné tvard a kontur

UHLIKOVA OCEL v

NEREZOVA OCEL v
VELIKOST i , VELIKOST HRU- i MAX. i &>
(mm) VHODNE PRO MAX. OT./MIN BALENI TR (mm) BOST VHODNE PRO OT./MIN BALENI TR
50 Priprava a Cisténi svaru 20000 25 66623303912 50x6  3AM Deburring, blending, cleaning 22000 60 66254428237
75 Priprava a Cisténi svaru 15000 25 66261096557 5AM Deburring, blending, cleaning 22000 60 66254413660
75x3  5AM Deburring, blending, cleaning 18000 40 66261093556
75x6  3AM Deburring, blending, cleaning 18000 40 66254428238
5AM Deburring, blending, cleaning 18000 40 66254413661

147,074

VORTEX RAPID PREP scm

e Pryskyricovy systém Clean Bond™ pro jednotny
povrch beze Smouh

e NejlepSi volba pro Cisténi a pripravu

UHLIKOVA OCEL v
NEREZOVA OCEL v

VELIKOST HRU-

(mml  BOST  KODCAP VHODNE PRO BALEN| TR

50 X Hruby 52103 Cisténi, jemné odhrotovani 50 66623378336
Hruby 52203 Cisténi, jemné odhrotovani 50 66623378340
Stredni 52303 Sjednocovani povrchu 50 66623378342
Jemny S2403 Vyhlazeni 50 66623378345
J\’eer;mn'y 2503 Dokoncovani 50 66623378347

75 X Hruby S2103 Ciéténi, jemné odhrotovani 25 66623378337
Hruby 52203 Cisténi, jemné odhrotovani 25 66623378341
Stredni 52303 Sjednocovani povrchu 25 66623378343
Jemny S2403 Vyhlazeni 25 66623378346
J\fnlqmn'y 2503 Dokoncovani 25 66623378348

ECONOMY

RAPID BLEND Nex

e Nabizi vysoce kvalitni, lesklou povrchovou Gpravu

e Jemny karbid kremiku a pruzna konstrukce s jednotnou
hustotou pro hladké sjednocovani povrchu/dokoncovani

UHLIKOVA OCEL v

NEREZOVA OCEL v/

VELIKOST , , MAX. =D

(mm) HRUBOST KOD CAP VHODNE PRO OT./MIN BALENI TR

50 25 Jemny  U4401 Sjednocovani povrchu, lesténi a 22000 10 63642585677
dokoncovani

35 Jemny  U4401 Sjednocovani povrchu, lesténi a 22000 10 66254473613

dokoncovani

75 25 Jemny  U4401 Sjednocovani povrchu, lesténi a 15000 10 63642585691
dokoncovani
Sjednocovani povrchu, lesténi a 15000 10 66254473614

i dokoncovani
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RYCHLOUPINACi KOTOUCE A UNASECE PRO MINI BRUSKY

z

VYKON
VYSOKOPEVNOSTNI LEgTIci KoToug

e Tuhy, presto prizpUsobivy, odolava roztrzeni na otfepech
a ostrych hranach

GUMOVY UNASEC pro MiNi BRUSKU

¢ Vreteno 6 mm

VELIKOST . . MAX.OT/ .
(mm) ZAVITO  MIN BALENI TR

7 BICmlede LOnUElons s [ Sseslil 50 Stfedni 19000 1 7660717817 63642501157 At
sjednoceni povrchu a cisténi bez Smouh - @@= . ﬁ
Turdy 19000 1 63642586931 63642586926
UHLIKOVA OCEL v/ 75 Stfedni 12800 1 63642556631 7660707384
NEREZOVA OCEL N4 Turdy 12800 1 66254401460 63642586932

VELIKOST KOD , . &

(mm) HRUBOST CAP VHODNE PRO BALENI TR

50 Stredni A F2303  Tvrdé, narocné odstranovani necistot 50 636242585924
Velmi jemny A F2506  Sjednocovani povrchu a ¢isténi 50 08834163987

75 Stredni A F2303  Tvrdé, narocné odstranovani necistot 50 08834164065
Velmijemny A F2506  Sjednocovani povrchu a ¢isténi 50 63642585932

147,074

RAPID POLISH

¢ Vysoce kvalitni filc pro pouZiti s lestici pasty,
ktera zajistuje zrcadlovy lesk

NEREZOVA OCEL v

, =
VELIKOST HRUBOST VHODNE PRO BALENI TR
50 Stredni A Zrcadlové lesténi nerezové oceli 50 63642587165
75 Stredni A Zrcadlové lesténi nerezové oceli 50 63642587167
LESTICI PASTY 2

ROZMERY . .

BARVA  wxLxH VHODNE PRO BALENI TR
Zelend 55x 160 x 38 Leskly povrch, hlinik a nerezova ocel 1 7660739108
Bila 55x 160 x 38  Vysoce leskly povrch, nerezova ocel, hlinik a nezelezné kovy 1 7660739109
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RUSKA

Primé brusky jsou univerzalni a prizpUsobitelné stroje. V této ¢asti najdete
produktova FeSeni pro vée od odstrafiovani svarl pres brouseni vnitfnich
pramérd po dosahovani linearnich povrchd kovd.

SAINT-GOBAIN

®




KOTOUCE RAPID STRIP A RAPID BLEND PRO PRIME BRUSKY

VYKON
KOTOUCE BLAZE RAPID STRIP

e Vydrzi dvakrat déle nez ostatni kotouce pro odstranovani starého natéru
ks

e NejlepSi volba pro odstranovani rzi a zbytkového materialu

e Rychly a agresivni bez poskozeni kovu

UHLIKOVA OCEL v

NEREZOVA OCEL V44

ROZMERY (pm) , MAX. OT./ . y
PROMERxSxB KOD CAP  VHODNE PRO MIN  BALENi POLOZKA &.

VYKON
KOTOUCE VORTEX RAPID BLEND u2305

¢ Vysoce vykonné brusivo a dlouha Zivotnost

o Méné krokU ke kvalité koneéné povrchové tpravy

e PFizplsobiva struktura pro jednotnou povrchovou Gpravu

v
v

> VYHLEDAT: Norton
Finishing Stainless Steel

UHLIKOVA OCEL
NEREZOVA OCEL

ROZMERY (mm)

MAX.
PRUMERxSxB HRUBOST VHODNE PRO OT./MIN BALENi POLOZKA ¢.

100x 13x12  R9101 Priprava a cisténi svaru 8000 25 66623304856 75x6x6 VOR-5AM  Sjednocovani povrchu a vyhlazovani 18000 40 66254414832
150x 13x 12  R9101 Priprava a cisténi svaru 8000 15 66261099378 125x 6 x 22 VOR-5AM Sjednocovani povrchu a vyhlazovani 9000 20 66254488602
200x13x12  R9102 Priprava a ¢isténi svaru 4500 5 66623393517* 150 x 6 x 25 VOR-5AM Sjednocovani povrchu a vyhlazovani 7500 8 66254414167
100x 13x 6 R9101 Priprava a cisténi svaru 8000 3 66623378059 150 x 13x 8 3AM Sjednocovani povrchu 8000 10 66623375067
150x 13x 8 R9101 Priprava a ¢isténi svaru 5500 10 66623334482

* Na objednani

28 / bruska

ECONOMY
VYSOKOPEVNOSTNI KOTOUCE BEARTEX

¢ Vysokopevnostni nylon je odolny proti roztrzeni a idealni
pro tvarové aplikace, které vyzaduji pruznost

o Otevrena struktura zabranuje zanaseni a pojiva odolna
proti Smouham zajistuji leskly saténovy povrch

4
24

UHLIKOVA OCEL
NEREZOVA OCEL

ROZMERY _

(mm) PRUMER | i ., .

xSxB KOD CAP  HRUBOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA ¢.

100x 8 F2303 Stredni Priprava a ¢isténi svaru 10 66254429562

150 x 12 F2303 Stredni Priprava a cCisténi svaru 10 77696087534
F2506 Velmi jemny Sjednocovani povrchovych nedostatkd 10 77696087535

200x 12 F2303 Stredni Priprava a ¢isténi svaru 10 77696087536
F2506 Velmi jemny Sjednocovani povrchovych nedostatkd 10 77696087537




KOTOUCE RAPID BLEND PRO PRIME BRUSKY

ECONOMY

RAPID BLEND Nex

e Nabizi vysoce kvalitni, lesklou povrchovou Upravu

e Jemny karbid kfremiku a pruzna konstrukce s jednotnou
hustotou pro hladké sjednocovani povrchu/dokoncovani

UHLIKOVA OCEL v
NEREZOVA OCEL V44

ROZMERY (pm) ) MAX. . .
PRUMERxSxB KOD CAP HRUBOST VHODNE PRO OT./MIN BALENI POLOZKA ¢&.

75x6x6 U4401 NEX-2SF Predlestény povrch 12100 10 63642585768
U4401 NEX-3SF Predlestény povrch 12100 10 63642571113
125 x 6 x 22 U4401 NEX-2SF Predlestény povrch 6000 20 66254488603
U4401 NEX-3SF Predlestény povrch 6000 20 66254489419
150x 25x 25  U4401 NEX-2SF Predlestény povrch 5000 3 63642585795

STANDARDNI KOTOUCE upinacimi TrNy

ROZMERY ([pm)  PRUMER VRETENA , .
PRUMERXSXB  (mm) BALENi POLOZKA ¢.

<150x13x12 6 1 07660707022
<200x13x12 8 1 07660707023
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LAMELOVE KOTOUCE NA STOPCE

ECONOMY

BDX Rr207 PLUS
e Vynikajici rychlost rezani i pri nizkém tlaku
e Dobry pomér ceny a vykonu

e Doporucujeme pro lineadrni povrchovou Upravu
uhlikové oceli

UHLIKOVA OCEL

v
NEREZOVA OCEL V44

ROZMERY (mm) ZRNI- . DOPORUCENE . .
PRUMERxSxT TOST  VHODNE PRO OTACKY BALENI POLOZKA ¢.
40 x 20 x6 40 Velky Ubér materialu 7100 10 63642539938
60 Stredni stock removal az 10 63642546771
80 Lehky Gbér materialu 12000 10 63642546768
60 x 30 x6 40 Velky Ubér materialu 7100 10 63642536737
60 Stredni stock removal az 10 63642531868
80 Lehky Ubér materialu et 10 63642531865
80x30x6 40 Velky Gbér materialu 5700 10 69957360911
60 Stredni stock removal az 10 63642531867
80 Lehky Ubér materialu SRl 10 63642533096
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KAZETOVE A SPIRALOVE BRUSNE ROLE PRO PRIME BRUSKY

47,07

BLAZE Rr920

e Keramické korundové zrno pro rychlé
rezani a dlouhou Zivotnost

e Nadmérna vrstva pro chladné rezani
nerezové oceli

UHLIKOVA OCEL V44

NEREZOVA OCEL v

ROZMERY ) o
(mm) ZRNI- ) i . KOD UPINACIHO
BSxDxU TOST VHODNE PRO OT./MIN BALENI POLOZKA¢. TRNU
STRAIGHT ZPE
80 Rohy a hrany 8800 50 66261128990
az 63642556791
120 Rohy a hrany 13200 50 66261128999
80 Rohy a hrany 6000 50 66261128992
az 63642556791
120 Rohy a hrany 9000 50 66261129001
SPIRAL ZSPI
10x38x3 60 Malé plochy a kanaly 11500 50 66261129486
80 Malé plochy a kanaly az 50 66261129493 63642556791
120 Malé plochy a kanaly 17200 50 66261129501

BS = prdmér zékladny D = délka B = otvor

OCELOVY UPINACI 7rn pro KAZETOVE ROLE

KOTOUCE (mm) ., , .
PRUMER x DELKA PR. HRIDELE (mm) BALENi POLOZKA ¢.

3x19 6 1 63642556790
3x25 6 1 63642556791
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STOPKOVA TELiSKA A TVRDOKOVOVE FREZY PRO PRIME BRUSKY

z

VYKON
NORTON QUANTUM viTrIUM®

e Technologie pojiva Vitrium3 snizuje produkci brusného tepla a

TVRDOKOVOVE FREZY S DVOJITYM &ezem Box

e Jedinecna geometrie zlepSuje ovladatelnost a zmensuje velikost trisek

e ZvySena rychlost rezu a delsi Zivotnost u narocnych aplikaci

zachovava kvalitu kovu i 7
e Samoostfici keramické zrno zajidtuje volné Fezani a rychly Gbér * Univerzalni fezny typ pro rychly ibér materialu i
kovu bez obrusovani
— - UHLIKOVA OCEL v |
UHLIKOVA OCEL v p | VYHLEDAT: Norton Quantum 8 |
5 Mounted Points NEREZOVA OCEL 4
NEREZOVA OCEL v/ wnt
5 5 ROZMERY (mml , . .
ROZMERY VRETENO ZRNI- , . . TVAR D1XL1XD2XL2 VHODNE PRO BALENI POLOZKAZ¢.
TVAR (mmDxT SxL(mm TOST VHODNE PRO MOS BALENI POLOZKA ¢. - ~
N C VALEC S KOULI
A3 22x 70 6 x40 46 Brousenivnitfniho a vnéjsiho priméru 14000 10 69078664025
6x18x6x50 Prace v rozich 1 66261146521
A3 22x 70 6 x40 60 Brouseni vnitfniho a vnéjsiho praméru 14000 10 69078663919
R E— P 10x 19 x 6 x 65 Prace v rozich 1 66261146526
A5 20 x 28 6 x 40 46 BrousSenivnitfniho a vnéjsiho priméru 30000 10 69078664027
VT o~ o 12x25x 6 x00 Prace v rozich 1 66261146531
A5 20 x 28 6 x40 60 Brouseni vnitiniho a vnéjSiho praméru 30000 10 69078663924 = -
VI . F STROMECEK S KOULI
A1 22 x 45 6 x40 60 Brouseni vnitfniho a vnéjSiho pruméru 18000 10 69078663906
VI v o . ) 6x18x6x50 TéZko pristupné hrany a spoje 1 66261146537
A36 40x 10 6 x40 46  BrouSenivnitfniho a vnéjsiho priméru 25000 10 69078664037 = L
IR T P LR 10x 19 x 6 x 65 Tézko pristupné hrany a spoje 1 66261146539
W163 6x13 6 x40 100 Brouseni vnitiniho a vnéjSiho praméru 62000 10 66353479006 i il
T P . 12x25x6x70 Tézko pFistupné hrany a spoje 1 66261146540
W169 8x10 3 x40 60  Brouseni vnitiniho a vnéjsiho pruméru 57500 10 66253479008
W176 10x13 6 x40 46 Broudeni vnitiniho a vnéjsiho praméru 45370 10 66253477412
Y o 6x16x6x50 Slozité tvary a kontury 1 60157638156
W207 20x40 6 x40 36 BrouSenivnitfniho a vnéjsiho priméru 20000 10 66253478404
ST P 10x27x6x75 Slozité tvary a kontury 1 66261146550
W207 20 x40 6 x40 60  Brouseni vnitiniho a vnéjsiho pruméru 20000 10 66253478407
12x30x 6 x 75 Slozité tvary a kontury 1 66261146552
VHODNE TVAR DKOULE
6x5x6x50 Zapusténé nebo rovné plochy 1 66261146533
_ E———
4 DIA 10x8x6x53 Zapusténé nebo rovné plochy 1 66261146535
—x
12x11x6x55 Zapusténé nebo rovné plochy 1 66261146536
K L
L —
1 L Y
L L L
A4 V[ 4 A
DIA DIA | DIA ‘ ¢ "M 5 DIA >«
— DIA

I T TS

Na skladé mame vice nez 200 velikosti. Cely sortiment naleznete u svého
mistniho prodejce nebo na nasi webové strance.
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PASOVE
RUSKY

S vice nez 600 pasy mame produkt pro kazdou aplikaci.

0d ekonomickych a rychle pracujicich FeSeni po zatéZové a vysoce
vykonné varianty v plné $kale tvard, velikosti, technologii zrna a typl
podkladu.

SAINT-GOBAIN

®




POTAHOVANE PASY PRO PASOVE BRUSKY

PRIRUCKA PRO VYBER POTAHOVANYCH PASU

Potahované pasy uvedené v této prirucce jsou ureny pro pasové brusky a stojanové stroje.
Potahované brusné pasy jsou idealni pro brouseni velkych ploch a rozmérd.
K dispozici jsou také dalsi velikosti, specifikace a typy. DalSi informace ziskate u svého mistniho prodejce spolecnosti Norton.

N I EXU ECONOMY

Maximalni ubér materialu, snizena Keramické zrno a polyesterovy podklad ~ Nové zirkonové zrno na polyesterovém Zirkonové zrno na polyesterovém
produkce tepla a nejlepsi volba pro s gramazi Y, mimoradné odolny s podkladu s gramazi Y pro naro¢né podkladu s gramazi Y pro narocné
nerezovou ocel aktivnim plnivem pro chladnéjsi fezani  aplikace, velky bér materialu a dlouhou  aplikace, oteviena struktura zabranuje
Zivotnost na rGiznych kovech zanaseni na mékkych kovech
KERAMIKA ZIRKONIE
UHLIKOVA OCEL v 7 a4 -
NEREZOVA OCEL 4 v v -
- v - Va4

TABULKA DOPORUCENE HRUBOSTI

PROCESU ROZSAH HRUBOSTI
SRAZENi HRAN 24 - 40

ODSTRANEN| SVARU 36-60

SJEDNOCOVANI POV- 60 - 120
RCHU A VYHLAZEN
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POTAHOVANE PASY PRO PASOVE BRUSKY

BRUSNE PASY PASY PRO STOJANOVE BRUSKY
ZRNI- , ) 5 ZRNI- , ] ) ZRNI- ) ] 5 ZRNI- ) ) 5
TOST  KODCAP  BALENi POLOZKAG. TOST  KODCAP  BALENi POLOZKAG. TOST ~ KODCAP  BALENi POLOZKAC. TOST  KODCAP  BALENi POLOZKAG.
36 R996 10 66261099222 60 R929 10 69957350799
40 R929 10 66623303110 24 R996 10 69957364731 40 R996 10 66254408229 60 R895 10 78072724741
40 R929 10 s6261144369 36 R996 10 66254403822 60 R996 10 66254416129 60 R817 10 66261042198
80 R929 0 wes23303270 38 R929 10 69957350787 80 R996 10 66254448015 80 R996 10 66254456158
120 299 0 seersanszrl %6 R895 10 78072724733 80 R929 10 69957350800
36 R817 10 66261134959 24 R996 10 69957364733 80 R895 10 78072724742
40 R929 10 69957350790 34 R996 10 66254404039 80 R817 10 63642589957
40 R996 10 66261128495 45 R895 10 78072724734 40 R996 10 66254404041 120 R929 10 69957350801
40 R929 10 66261123522 4p R817 10 66261194974 60 R996 10 66254436885 120 R895 10 78072724745
60 R996 10 66261128498 4 R996 10 66254411262 80 R996 10 66254456931 120 R817 10 63642589956
60 R929 10 66261123523 40 R929 10 69957350793
80 R996 10 66261128499 60 R895 10 78072724735 24 R996 10 69957364735 36 R895 10 78072724748
80 R929 10 66261123524 60 R817 10 66261194975 34 R996 10 66254410065 40 R895 10 78072724749
120 R929 10 66261123525 80 R996 10 66254449025 36 R929 10 69957350796 60 R895 10 78072724752
80 R929 10 69957350794 34 R895 10 78072724738 80 R895 10 78072724751
40 R929 0 s6261123636 &0 R895 10 78072724736 36 R817 10 63642545939 120 R895 10 78072724753
‘0 R929 0 serorizzeas R817 10 63642552637 40 R996 10 66254407955
120 R929 10 69957350795 40 R929 10 69957350797 36 R895 10 78072724754
80 R929 10 66261123639 104 R817 10 66623319234 40 R895 10 78072724739 40 R895 10 78072724755
120 R929 10 66261123640 40 R817 10 69957311192 60 R895 10 78072724756
2% R996 10 69957364732 60 R996 10 66254407954 80 R895 10 78072724757
120 R895 10 78072724758
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POTAHOVANE PASY PRO PASOVE BRUSKY

NETKANE PASY PRO PASOVE BRUSKY

Pasy Vortex Rapid Prep jsou vyrobeny z pevné sitoviny s korundovym brusivem Vortex lepenym Rapid Prep je univerzalni netkany pas vyrobeny ze standardniho korundu, ktery nabizi také
lepidlem Clean BondTM odolnym proti Smouham. Kombinuje feznou rychlost hrubého zrna dobré vysledky a lakovatelny povrch bez otfepl. Nize uvadime prace od lehkého odhrotovani po
s hladkou povrchovou Upravou jemného zrna. Pasy Vortex Rapid Prep jsou odolnéjsi a nabizi dokoncovani pro pouziti po potahovanych brusnych pasech. Norton nabizi pasy Rapid Prep také
jednotny povrch, coz zmensuje pocet krokd potrebnych pro kazdou préaci. s mimoradné hrubou a hrubou zrnitosti pro odstranovani okuji a CiSténi.

S & & & & &2

VORTEX VORTEX VORTEX
RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP
STREDNI JEMNY VELMI JEMNY STREDNI JEMNY VELMI JEMNY
Stredni zrnitost odstranuje Jemna zrnitost odstranuje Jemna zrnitost vyhlazuje Stredni Rapid Prep Pro sjednocovani povrchua  Velmijemna zrnitost se
lehké otrepy, povrchové barvy a okuje z kovd, stejné  nerovnosti, aplikuje odstranuje lehké otrepy, rez  vyhlazovani pouzijte jemnou  pouziva pro dokoncovani a
vady, rez a korozi. jako zndmky z michacich dekorativni povrchovou a korozi. zrnitost. predlesténi.
strojl a nedostatky Upravu a pripravuje kov pro
zpUsobené jinymi nastroji. konecné lesténi.
I e e e

SJEDNOCOVANi POVRCHU av4s - = v - 5
DOKONCOVANi - - a4 - - v/

VELIKOST HRUBOST KOD CAP  POLOZKAZ¢. VELIKOST HRUBOST KOD CAP BALEN{ POLOZKA &. VELIKOST HRUBOST KOD CAP BALENi POLOZKA €.
K dispozici jsou Extra hrubé 52123 13 x 457mm Hruby 52238 63642535980 50x2000mm Hruby 52228 5 63642531724
;‘;Zsﬁe velikosti - by 52223 Stredni 52338 20 63642536113 StFedni 52328 5 63642531726

Stiednf $2323 Available Jemny S2438 20 63642536141 Jemny S2428 5 63642531732
Jemny 52423 on request Velmi jemné 52538 20 66261055311 Velmi jemné 52528 5 63642531733
Velmi jemné 52523 13 x 610mm Hruby 52238 20 63642536122 75x2000mm Hruby 52228 5 63642531735
Stredni 52338 20 63642536129 Stredni 52328 5 63642531741
Jemny S2438 20 63642536145 Jemny S2428 5 63642531743
Velmi jemné 52538 20 66261019876 Velmi jemné 52528 5 63642531751
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RUCN
>OUZ

U
O

Rucni archy se pouzivaji v kazdém prostredi a my ve spolecnosti Norton jsme
vyuzili svych odbornych znalosti k vytvoreni fady univerzalnich reSeni pro vase
aplikac¢ni potreby.

~ T

.




RUCNI POUZITI

z

VYAON
PRIRUCNI ROLE r222

e Pruzny textilni podklad pro pouziti na krivkach

z

vynonv

RUCNI ARCHY BEARTEX

e Otevrena sitovina odolava zanaseni

e Pruzné, prizplsobi se krivkam a konturam

e Vodéodolné, pratelné a znovu pouzitelné
UHLIKOVA OCEL

v
NEREZOVA OCEL °

e QOstré korundové brusivo

e Prakticky davkovac pro snadné pouziti a skladovani

UHLIKOVA OCEL

V44
NEREZOVA OCEL v

Fn?r%w'rngD HRUBOST KOD CAP VHODNE PRO BALENi POLOZKA &. ZRNITOST  VHODNE PRO BALENi  POLOZKA¢.
T Bl TR T
Zatézové F2316 Ubé&r materialu 20 63642577268 40 Agresivni fezani 1 63642531849
Stredni A F2300 Cidteni 20 63642557493 50 Agresivni fezani 1 63642531850
Jemné A F2401 Cisténi 20 66261018286 60 Silné brouseni 1 63642531823
Velmi jemné A, dlouha zivotnost  F2504 Dokoncovani 20 66261018287 80 Silné brouseni 1 63642531820
Stredni S F4300 Nerezova ocel 20 66261039806 100 Odstranuje povrchu nedokonalosti 1 63642531815
120 Odstranuje povrchu nedokonalosti 1 63642531811
” 150 Vytvari zaklad pred lesténim 1 63642531808
viKow
R222 40 Agresivni rezani 1 63642531828
50 Agresivni rezani 1 63642531826
e Archy korundového brusného papiru 40 Silné brougent 1 63642531824
e Pruzny textilni podklad s gramazi J 80 Silné brougent 1 63642531821
* Trha se Cisté a snadno 100 Odstrafiuje povrchu nedokonalosti 1 63642531817
120 Odstrafiuje povrchu nedokonalosti 1 63642531812
150 Vytvari zaklad pred lesténim 1 63642531809
ROZMERY . . 5
(mm)SxD ZRNITOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA ¢.
230 40 Agresivni rezani 25 63642531776
x 280 50 Agresivni Fezani 25 63642531777
60 Silné brouseni 25 63642531778
80 Silné brousenf 25 63642531779
100 Odstranuje mensi nedokonalosti 25 63642531780
120 Odstranuje mensi nedokonalosti 25 63642531781
150 Vytvari zaklad pred lesténim 25 63642531782
180 Vyhlazovani povrchu 25 63642531783
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NORTON
SRUSKA |
S DLOURYM KRKEM

Pro tézko pristupné oblasti jako jsou 90° rohy, vnitfni ohyby a koutové svary;

stroj s dlouhym krkem je jedinym nastroje pro odstrafiovani svart s dokonalou
povrchovou Upravou.




NETKANE KOTOUCE PRO BRUSKY S DLOUHYM KRKEM

z

yinow
VORTEX RAPID BLEND u2305 | BEARTEX HIGH STRENGTH F2303

¢ Vysoce vykonné brusivo pro dlouhou Zivotnost ¢ Vysokopevnostni nylon pro delsi Zivotnost pri tvarovych
e Méné krokU ke kvalité konecné povrchové Upravy, lze také aplikacich tam, kde se vyzaduje flexibilita

odstranovat a sjednocovat malé TIG svary e QOtevrena struktura zabranuje zanasenf

e B 8 . VYHLEDAT: Norton Finishing
Prizpusobiva struktura pro jednotnou povrchovou Upravu > Stainless Steel
NEREZOVA OCEL v/ NEREZOVAOCEL Vv
VELIKOST VELIKOST i i .
a 7 = HRUBOST VHODNE PRO BALENI POLOZKA ¢.
(mm) HRUBOST VHODNE PRO OT./MIN BALENI POLOZKA ¢. fmm) - <
150x6x25  5AM Odstrandni svara 7500 8 06254414167 150x 10x 25  Stredni Cisténi rohd a odstrafiovani popéleni svafovanim 10 77696087534
150 x 6 x 25 3AM Odstranéni svaru 7500 8 66254407225

RAPID BLEND NEx u4401

e Pouzijte jako dalSi krok po ,Vortex Rapid Blend"” a tento kotou¢
dodava vasemu materialu vysoce kvalitni a leskly povrch.

e Jemné zrno karbidu kremiku a flexibilni struktura kotouce, je
idedlni reseni po finiSovaci prace.

NEREZOVA OCEL v

VELIKOST i , .

(mm) HRUBOST VHODNE PRO OT./MIN BALENI POLOZKA ¢.

150 x 6 x 25 NEX-2SF  Sjednocovani povrchu a vyhlazovani 7500 8 66261017050
150 x 6 x 25 NEX-3SF  Sjednocovani povrchu a vyhlazovani 7500 8 66254489421
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STROL
SATINEX

Stroje Satinex jsou cennym nastroje pro linedrni dokoncovani a orovnavani
povrchd. N&s sortiment prokladanych kotoucd a isticich a lesticich valca
at z brusného rouna, platna nebo kombinace , &i brusnych prstencd Vam

poskytne vSe, co potrebujete pro dosazeni vysoce kvalitni povrchové Upravy.

®

SAINT-GOBAIN
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LAMELOVE KOTOUCE PRO STROJE SATINEX

VYKON

LAMELOVE KOTOUCE BEARTEX

e Vynikajici pro sjednocovani svarovych $vi po odstranéni svaru a snadné odstrariovani povrchovych $krabancd

e Opravy tepelného poskozeni a odstranovani povrchovych vad

» K dosaZeni poZadované povrchové Upravy lze pouZit postupné rizné hrubosti

NEREZOVA OCEL 4

VELIKOST i i .

(mm) SPEC. VHODNE PRO HRUBOST KOD CAP POLOZKA ¢.
100 x50 x 19 Prokladané 1:1 Pro odstrafovéani povrchovych vad/$krabanct a dosazeni hrubé povrchové Gpravy A Hruby P40 F2200 66261180082
100 x50 x 19 Plny BearTex Pro vyhlazeni a dosazeni hladkého linearniho povrchu A Hruby F2200 69957336455
100 x50 x 19 Plny zatéZovy BearTex  Pro univerzalni dokoncovani povrchu na kvalitnim materialu A Stredni F2316 66261124067
100 x50 x 19 Samostatny BearTex Pro dokonalé vyhlazeni pro dosazeni povrchu ,Cislo 4° A Jemny F2504 66261072274
100x 100 x 19 Prokladané 1:1 Pro odstranovani povrchovych vad/Skrabancd a dosazeni hrubé povrchové Upravy A Hruby P80 F2200 63644557407
100x 100 x 19 Samostatny BearTex Pro dokonalé vyhlazeni pro dosazeni povrchu ,¢islo 4° A Hruby F2200 63642557218
100 x 100 x 19 Plny zatézovy BearTex  Pro univerzalni dokoncovani povrchu na kvalitnim materialu A Stredni F2316 63642557404
100x 100 x 19 Samostatny BearTex Pro dokonalé vyhlazeni pro dosaZeni povrchu ,Cislo 4° Very fine F2504 63642557406
50mm x 2m Paska z nerezové oceli - - - 69957311590

PROCES LINEARNIHO DOKONCOVANI: LAMELOVE KOTOUCE

KROK 1 sJEDNOCOVANI POVRCHU KROK 3 0ROVNAVANI

Pouzijte hruby prokladany kotouc Satinex k
odstranéni pripadnych rotacnich $krabanc
z predchozich operaci

Pouzijte stfedné hruby kotou¢ Satinex k vyhlazenf
povrchu podle potreby

Pouzijte kovovou pasku pro maskovani
a ochranu povrchu pfi orovnavani spojl
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CERPADLOVE MANZETY PRO STROJE SATINEX

BRUSNE A CISTiCI{ PRSTENCE MANZETY
BEARTEX

e Vynikajici pro sjednocovani svarovych $vi po odstranéni svaru a snadné odstrarovani povrchovych Skrabanct

e Opravy tepelného poskozeni a odstranovani povrchovych vad bez dalSiho poskozeni

e Nasledné lze pouzit jemnéjsi hrubost pro dosazeni pozadované trovné povrchové Gpravy

NEREZOVA OCEL v

VELIKOST 3 i .

(mm) SPEC. VHODNE PRO TYP HRUBOST KOD CAP POLOZKA ¢.
100 x 289  Tkanina/keramika K odstrafiovani povrchovych vad, direk nebo $krédbancd R929 P60 R929 66254494716
100 x 289 XF CRS (nenatahuje se, extra pruzna) K odstrafiovani $krdbanct po textilnich pasech XF Hruby 52238 69957313015
100 x 289  FINE (nenatahuje se, extra pruzna) K zajisténi lesklého povrchu ,Eislo 4 po vySe uvedenych krocich XF Velmi jemné 52238 69957313016
90x 395  Tkanina/keramika K odstranovani povrchovych vad, direk nebo skrabanct R929 P60 R929 66261111556
90x395  XF CRS (nenatahuje se, extra pruznd) K odstrafiovani skrabancd po textilnich pasech XF Hruby 52238 69957313014
90 x395  XF MED (nenatahuje se, extra pruzna) Zajisti matny povrch po CRS XF XF Stredni S2238 63642574218
90x 395  FINE (nenatahuje se, extra pruzna) K zajisténi lesklého povrchu ,éislo 4 po vySe uvedenych krocich XF Velmi jemné S$2238 69957308822
100 x 289  Nafukovaci kontaktni kola = Gumovy Mékky = 63642574077

PROCES LINEARNIHO DOKONCOVANI: CERPADLOVA
KROK 1 sJEDNOCOVAN{ POVRCHU KROK 2 PRSTENCE KROK 3 LESTENI

Pouzijte velmi jemnou manzetu, pokud vyzadujete
jesté vice lestény povrch

Nejprve pouzijte potahovany brusny pas k odstranéni Pouzijte stfedné hrubou manzetu pro vyhlazeni
vad a kruhovych skrabanct z predchozich operaci sjednoceného povrchu
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